


従来のレーザー落接

機やTlG溶 接機では

難 しい作業であつた

アルミ材やメツキ鋼板

にも幅広く対応出来

ます。 角溶接において、より広く、丸みを帯

びた美 しい R形 状の溶接 ピー ドが得

られます。
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レーザー溶接機のトーチはベン

タイプという常識を打ち破り、

Ti G溶 接機に迫る小型 軽 量の

T字 型トーチを新開発 !特に懐の

深い溶接部の応用性がアップし

ました。



溶けこみ
Vottexト ーチはレーザー光のコントロールとレンズの焦点位置により溶け込み形状が変えられます。
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標準 ( C W ) Vortex効 果

三種類のレ

V HヽF2000は 作業に応じてトーチおよびコントローラーの操作で

レーザーの出射モードの切替が簡単に出来ます。

●Vortexモード
・レーザー光の回転で従来のレーザー溶接機 (YAGレ ーザー等)に 比べ、

ビード幅を広くし、滑らかで光沢のある美しいピード面が得られます。
・熟練者でなくても容易に高品質な潜接結果が得られます。

のレーザー固定 (CW)モード
・レーザー光が固定され、細く品質の高い溶接ビードが形成され精密な溶接に景通です。
●りヽさな面積に大きなエネルギーが集中するので深い溶け込みになります。

0バ ルスモード
・パルス周波数とDUTYを 任意で設定可能。

●入無コントロールで焼け焦げ 歪 の少ない美しい仕上りとなります。

・強度より、外観が優先される作業に最適です。

フアイメギ■|
・高い発振効率 (ファイバ レーザー 30%YAGレ ーザー 3%)。

・優れたビーム品質 高 いエネルギー密度。(YAGレーザー比 700～800信)

・従来のレーザー溶接機より潜接能力が高く、適応材料の幅がアップ。

・続け 焦 げ 歪 が少なく手直しの工程が削減できる。

・大きな省エネ効果 (YAGレーザー比卜30%)

。移設が容易 (シールドガスの供給と200V 二相 30Aの ブレーカーがあれば設置可能)

・チラー内蔵 イ 型ヽの電源装置により移動が容易。(大型の外付けチラーが不要 )

・発振器は半導体 (LD)励 起によリメンテナンスフリーイヒを達成。

●ほ い ラ ンニ ング コス ト (高韻な保守部品の定期的な交換不要 人 作費削済)。
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・ロポットとの連携機能追加

・安全装置のフットスイッチヘの変更

・トーチリー ドの長さ変更(標準7m⇒ 10m)

。その他ご要望はご注文時にお問合せ下さい。

[お問合せ]

〒154-0024東 京都世田谷区三軒茶屋1-39-7

〒154‐0023東 京都世田谷若林5-33-18

・
ぷ'株 式会社″Zろ =ZZⅣ
本 社

ショールーム

溶接サービスセンター 〒 154-0023東 京都世田谷若林 2‐22‐7

TEL i 03-5432-41 86   FAX i03‐ 5432-4185

営業窓口 TEL 1 03-3418-0305

URL t http:〃www wel― ken com


